scheda tecnica

Doga Thermowood /pius

Doga in legno Thermowood con sistema a clip

Dati tecnici

Dimensione

Spessore

Peso

Essenza del legno

PEFC certification

Resistenza allo scivolamento*

Colori disponibili:

2,1x1,7x210 cm (1 m?= 4 pz)
2,1cm

0,1kg

Pino scandinavo termotrattato
Valido

Test: DIN 51130:2014-02 | Valore: Class R10;

* Definizione della classificazione di scivolosita secondo DIN 51130: 2014-02, secondo BGR 181: 2003: i valori vanno da R9 (peggiore) a R13 (migliore). R10 corrisponde a un valore

medio di angolo superiore a 10 °fino a 19 °.

Caratteristiche Doga

Facile da posare grazie alla pratica clip

Si adatta facilmente a tutte
le aree di progetto

Prodotto di design
Superficie spazzolata
Prodotto sicuro: non scheggia

Realizzata con legno Thermowood”

ONEK

Caratteristiche Thermowood

Stabilita dimensionale e durabilita elevate

Superficie rigida e piana, stabile nel tempo (nessuna flessione)

Resistente agli agenti atmosferici: muffe, funghi e marcescenza

Termo trattamento a cui & sottoposto Thermowood” & ottenuto esclusivamente
con calore e vapore acqueo, senza alcun ausilio di sostanze chimiche

Prodotto esclusivamente con legno certificato PEFC, che ne garantisce la derivazione
da zone sottoposte alle severe norme sulla deforestazione controllata

Verniciato ad acqua*’

Thermowood’é privo di resina

*La verniciatura ad acqua presenta rispetta f'ambiente emettendo il 95% in meno di sostanze nocive rispetto ad una
normale vernice a solvente e riduce lemissione di composti organici volatili.

E resistente ai raggi UV ed & ideale per gli spazi aperti: la sua consistenza acquosa contribuisce a rendere la superficie
maggiormente resistente allacqua, mantenendo la sua colorazione nel tempo.
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Doga Thermowood /pius

Applicazioni

Ideale per: Realizzazione o rinnovo di pavimentazioni di ambienti esterni
Usi: balconi, patio, terrazzi, solarium, aree relax, camminamenti

Installazione

« Preparare la struttura del travetto: & consigliato un interasse di 30/35 cm;

« Spingere Doga Thermowood in posizione usando solo la forza della mano;

« Posizionare la clip contro il lato della doga in corrispondenza di ogni travetto;
- Avvitare l'apposita vite al travetto attraverso il foro nella clip: & importante
che alle estremita di ogni doga sia posizionata una clip a cavallo tra una e
l'altra. Sono necessarie circa 25 clip/ m?;

« Collocare la doga successiva e ripetere 'azione.

Pulizia e manutenzione

Il trattamento con impregnante a base acqua a cui & sottoposta la doga, conferisce alla pavimentazione maggiore durabilita certificata da test di
esposizione airaggi UV condottiin laboratorio. Qualora sivolesse ravvivare la colorazione superficiale, prima del trattamento pulire accuratamente la doga
Thermowood rimuovendo sporco e materiali residui. Non e necessario carteggiare: il trattamento superficiale polverizza, quindi & necessario eliminare
eventuali polveri residue.

Manutenzione con oli e impregnanti per Thermowood

Prima del trattamento, pulire accuratamente la doga rimuovendo sporco e materiali residui. Lavare accuratamente la superficie con detergente apposito
e attendere fino a completa asciugatura. Eliminare eventuali pellicole residue dovute al precedente trattamento spazzolando delicatamente con l'ausilio
di spazzole morbide (come per esempio quelle fatte con saggina o ottone) e lavare nuovamente la superficie procedendo come indicato sopra. Procedere
successivamente con lapplicazione dell'olio o impregnante sequendo le istruzioni indicate sulla confezione del prodotto.

Variazione cromatica e ripristino del colore naturale

Se non trattata alla posa, la doga Thermowood subira il naturale processo di ossidazione che ne portera la progressiva variazione cromatica verso tonalita
piu chiare. La velocita con cui tale fattore si manifestera dipende dall'intensita delle condizioni climatiche a cui la pavimentazione e sottoposta.

Per una manutenzione ottimale, e per mantenere la colorazione data dalla verniciatura ad acqua, a seconda dell'intensita degli agenti atmosferici o al
verificarsi della variazione cromatica, si consiglia di ripetere il trattamento almeno ogni 4/6 mesi. Applicare due mani di prodotto trasparente.

Per la pulizia della doga si consiglia di spazzare il pavimento per rimuovere sporco ed eventuali materiali residui e risciacquare. Si sconsiglia I'utilizzo di
idropulitrici.

Macchie nere

Impurita nell'aria come polline, fuliggine e polveri metalliche possono causare la comparsa di puntini neri sulla superficie. In alcuni casi il contenuto di
solfati combinati con acqua alla base pu0 colorare il legno. | puntini neri si possono prevenire semplicemente trattando il legno come indicato al primo
paragrafo (“Manutenzione con oli e impregnanti per Thermowood”).

Avvertenze

= |l termotrattamento del legno gli conferisce durabilita e stabilita. Tuttavia lievi flessioni o piccole deformazioni si possono formare anche
successivamente ai trattamenti e sono dovute alle proprieta naturali, alle caratteristiche uniche del legno e al normale processo di ambientamento
dello stesso al luogo ove & posato. Il processo di ambientamento si puo ritenere concluso entro un anno dalla posa, periodo durante il quale piccole
fessurazioni o lievi curvature rientrano nelle tolleranze.

= Siraccomanda di non incastrare il pavimento tra pareti o vicoli rigidi e lasciare lo spazio adatto affinché le doghe si possano dilatare liberamente.

= Se esposte direttamente alla luce del sole, le doghe Thermowood possono subire variazione della loro tonalita originale. Per prevenire tale fenomeno &
sufficiente effettuare i trattamenti indicati alla pulizia e manutenzione, utilizzando dellimpregnante naturale allacqua trasparente.

= Seguire scrupolosamente le istruzioni per la posa e l'uso. Se installato diversamente da quanto indicato, in particolare su sottofondo irregolare, il
prodotto puo essere soggetto a rotture che non danno diritto a contestazione.
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